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WAKOL PS 205 Zywica lana

Informacje Techniczne

Zastosowanie

Szybko schnaca dwusktadnikowa zywica krzemianowa modyfikowana polimerami do
naprawy peknie¢ w jastrychach oraz do klejenia listew i ksztattownikédw metalowych, z
kamienia sztucznego i naturalnego. Do stosowania na podtozach chtonnych i niechtonnych,

wewnatrz pomieszczen.

Szczegodlne wlasciwosci

bez rozpuszczalnikow*

bez koniecznosci uzywania mieszadta
prawie niewyczuwalny zapach
na posadzki z ogrzewaniem podtogowym

e bardzo niska emisja**
e bardzo wydajna
¢ pod meble na kétkach

* bez rozpuszczalnikéw wg definicji TRGS 610
** wg kryteriow GEV produkt zaklasyfikowany do grupy EC1 R: bardzo niska emisja

Dane techniczne

Baza surowcowa:
Srodek czyszczacy:

Proporcje mieszania:
Temperatura:
Czas pracy:

Czas utwardzania:

Sposob aplikaciji:

Zuzycie:

Temperatura sktadowania:

Sktadowanie:
Kod Giscode:
Kod Emicode:

modyfikowana polimerem zywica krzemianowa
WAKOL RV 105 Rozcienczalnik neoprenowy, przed
zaschnieciem zywicy

1 : 1 objetosciowo

10°C 20°C 25°C 30°C
ok. 17 min. ok. 10 min. ok. 8 min. ok. 7 min.
ok. 45 min. ok. 30 min. ok. 22 min. ok. 18 min.

koncdwka dyszy butelki przy naprawie pekniec, przy klejeniu -
szpachlg zebata; uzebienie dopasowaé¢ do wtasciwosci
materiatu

zalezne od rodzaju prac
przy klejeniu ok. 200-300 g/m?

w chtodnym miejscu, jednak powyzej +10°C
ok. 12 miesiecy, w temperaturze pokojowe;j
nie znajduje zastosowania
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Podioze

Podtoze i warunki klimatyczne w pomieszczeniu muszg odpowiadac normie DIN 18356
wzglednie 18365. Podtoze musi by¢ rowne, trwale suche, mocne, bez zanieczyszczen i
substanciji utrudniajacych klejenie. Nalezy usungé mechanicznie luzne pozostatosci starych
wyktadzin, klejow, srodkéw konserwujacych itp.

Apilkacja

Naprawa uszkodzeh posadzek jastrychowych: Pekniecia w jastrychu nalezy poszerzy¢ nadajac
im forme klina i oczysci¢ z kurzu. Przy wiekszych peknieciach, ktére przechodzg przez catg
powierzchnie jastrychu nalezy dodatkowo co 30-50 cm wykona¢ poprzeczne naciecia i umiescic
w nich klamry do jastrychu, aby zamkna¢ sitowo poszczegdlne fragmenty powierzchni jastrychu.
Wilac¢ sktadnik B zywicy lanej WAKOL PS 205 do butelki zawierajacej sktadnik A. Po zamknieciu
butelki przez ok. 15 sek. silnie nig potrzasac, az substancja uzyska jednolity odcien i nie bedzie
wida¢ na niej smug. Nozem skroci¢ koncowke aplikatora.

Zmieszang zywice nalezy wla¢ w spoiny i na koniec wyréwna¢ powierzchnie. Przed
utwardzeniem powierzchnie nalezy posypac piaskiem kwarcowym WAKOL S 28.

Klejenie: Zmieszang zywice WAKOL PS 205 nanie$¢ odpowiednig szpachlg zebatg na podtoze,
unikajac powstawania nierozprowadzonych skupisk kleju. Szpachle zebatg nalezy dobra¢ tak, by
catkowicie pokry¢ klejem tylne strony taczonych materiatéw. Klejone elementy natychmiast
potaczy¢ ze sobg i dobrze przycisngé. Podczas wigzania klejone materiaty musza do siebie
8cisle przylegac i w razie koniecznosci nalezy je odpowiednio unieruchomié¢ lub obcigzy¢.

Klejenie moze utatwi¢ gesta konsystencja lanej zywicy przypominajgca paste. Aby jg uzyskac
nalezy WAKOL PS 205 po zmieszaniu na chwile odstawi¢. W ciggu kilku minut lepko$¢
substancji wzrosnie i osiggnie ona optymalng konsystencje do klejenia.

Wazne wskazowki

Nie nalezy pracowaé w temperaturze ponizej + 10°C. Zywice magazynowang w chtodnym
pomieszczeniu nalezy odpowiednio wczesnie przenies¢ do cieptego pomieszczenia.

Gwarantujemy statg wysoka jako$¢ naszych produktéw. Wszystkie informacje oparte sg na
badaniach oraz wieloletnim doswiadczeniu i dotycza warunkéw zgodnych z normami. Wielos¢
stosowanych materiatéw oraz rézne warunki na budowie, na ktére nie mamy wptywu, wykluczajg
roszczenia zwigzane z tymi informacjami. Dlatego, przed zastosowaniem produktu, zalecamy
przeprowadzenie prob wiasnych. Nalezy przestrzegaé zalecen producentédw stosowanych
oktadzin oraz aktualnie obowigzujgcych norm i kart Informacji Technicznych.

Niniejsza karta Informacji Technicznych z 18.10.2007 anuluje poprzednie karty.

O:\TI-GUELTIG\TI Bau\polnisch\3604PL0104 1007 WAKOL PS 205.doc strona2z2
Stand: 29.07.2009 Formular: F31TBP, Revision: 1

D9905900 03/08 99252003

Wakol GmbH
Bottenbacher Strafe 30
D-66954

Pirmasens

Tel. +49(0)6331 8001-0

Fax +49(0)6331 8001-890

www.wakol.com

S

DIN EN ISO 9001:2000
Zertifikat Nr. 71 100 7 088

Wakol GmbH
IndustriestraBBe 5

A-6841

Mader

Tel. +43(0)5523 64700
Fax +43(0)5523 6470064
www.wakol.at

Wakol Adhesa AG/SA
StauffacherstraBe 130 A
CH-3014

Bern

Tel. +41(0)31 9210755
Fax +41(0)31 9212968
www.wakoladhesa.ch

Wakol Foreco srl

Via Kennedy 75
1-20010

Marcallo con Casone
Tel. +39 02 9761939
Fax +39 02 97253021
www.wakolforeco.it

Maiburg Lijmen B.V.
Schutweg 6

NL-5145

Waalwijk

Tel. +31(0) 416 566530
Fax +31(0) 416 566531
www.maiburg.nl

Loba-Wakol Polska Sp. z 0. 0.
ul. Heroldow 6

PL-01-991

Warszawa

Tel. +48(0) 22 569 99 18
Fax +48(0)22 5699917
www.loba-wakol.pl



